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建筑门窗复合密封条

i 范囤

本标准规定了建筑 i习 窗复合密封条术语和定义、分类和标记、要求、试验方法、检验规则及标志、包

装、运箝、贮存等 .

本标准适用于建筑门窗用复含密封条.包括海绵复合密封条、包获海绵复合密封条、遇水膨胀笈合

密封条、加线复含密封条、软硬复舍密实密封条。其中包矿海绵复合密封条不适用于室外侧使用 .

2 规苑挂弓I用 攵件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的.几是注日期的引用义件 ,仅注日期的版本适用于本文

件。几是不注日期0lj引 用夂件 ,其琅新版本〈包括所有的掺改单〉适用于本文件。

CB/T250 纺织品 色牢度试验 评定变色用灰色样卡

CB/T52B 硫化糠胶或热塑性锿胶 拉伸应力应变挂能的洳定

CB/T lO40e 塑料 拉伸性能的测定 第 a部分 .薄膜和蒋片的试验条件

0B/T勿11 塑料和硬橡胶 使用硬度计测定压痕硬度佣阝氏硬度〉

CB/T“″ l ⒛m 橡胶俐品的公差 第 】郜分 :尺 寸公差

CB/t“″ 2 ⒛m 橡胶制品的公差 笫 2郜分 :几何公差

CB/T“ 4θ 泡沫塑料及橡胶 表观密庋的测定

CB/T″亚 硫化糠胶或热塑挂掇胶 耐臭氧龟裂替态拉伸试验

0B/T9BB1 棣胶 术语

CB/Tl妞 a6 ェ业产品倮证文件 总则

CB/T1陕勿 2 塑料实验室光源暴硌试验方法 第 2部分 :氙弧灯

CB/T lBl?33-⒛ m 商分子防水材料 第 3郜分 :遛水膨胀棣胶

◆B/T2"39 棣胶制品 贮存指南

CB/T2妞 9B— 2̄009 建筑门窗、硌聩用密封胶条

3 术语和定义

CB/T9BBl、0B/t2“ m-2009界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

=合
密封条 clmp]Ⅸ 扌eathe"】 rip

由不向物理性能的商分子材料攵含成型的密封条 .

渖纬Ξ舍扌封莰 silomge cilmp]α  wcatLc阝!Hp

由自结皮海纬与其他材料复合成型的密封条 ,

包Ⅱ海绵△合密封条 spo11ge wea山m‘
"pw"L Coa‘

jⅡg

由发泡材料或发泡材料与其他材料复合威型 ,外表面包荻菏膜的密封条。
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34

避水0胀i合窑封条 "ydrophi∶ jc eⅡ田jo0Conlplex w田 !Le‘ irip

由遛水澎胀材料与其他材料复含成型的密封条。

o5

加线扭合密封条 coⅢ p】Ⅸ △ea1L0田1Γ:p lv:lh cllrd

为降低拉伸焚形丽嵌人线形材料的笈合成型密封条。

a6
软硬△合密实密封矢 d:ⅢereⅡt Lam】 ess c】 l1npleⅡ  w缸hc‘tr:p

由一种以上不同硬度的密实材料友合成型的密封条。

a7
工作范日

门窗扇关

aB
压络力

将规定长

4 分类和标丨

c〉 逛水

d〉 加线

c) 软硬

412 主00

复合密封

条被压缩的距献

至工作范圃所施加的力 .

条 ,代号为 RY。

woAlIg m】 lgc

闭或玻璃铍嵌■

式
 
U
“

手下
条主参效

馁合宙葑东名称
主畲砍

遇水肜胀奉 交北车 不同材质的质度

海绵笈合替封紊

包Π海绮灰合宙封条

妊水肜胀灰合宙封条 √

加线灰合镒封焱 √

软硬友合密实宙封条 √

洼 !∶
竹
V口表示该灰合爸封东应包括此茔爹奴氵

°—”
表示诙灰合窑封条不必包括此主爹奴 .

庄 2:不 同材质的硬度 ,屉 指在软硬欠合窑实宙封焱中软质、硬质材质的不同硬度 ,以
“
软质硬庚

'质

质莰度
”
迸行

标记。

注 a;加线臼合奋封茱交化串以长度方向奕化卒的百分效进行标记。

洼 4,必冰形胀笈合宙封条以形脓半的百分奴进行标记 .

2
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"|3 
常用材质

复合密封条常用材质名称及代号见表 2。

农 2 复含密封枭常用材质名称及代号

纽成攵合倥葑矢的材质名称 +i料代号 组成发合密封条的材质名弥 材斜代号

=元
乙丙 EP¤M 坩塑聚氡乙烯 PPVC

硅橡胶 MVQ 亵乙妤 PE

锒丁橡胶 CR 天然棣胶 NR

热塑性硫化胶 tPV 亵丙烯 PP

三元乙丙发泡 「EPDM 耒增塑亵锅乙烯 V∵P、Ⅲε

谛欠舀发泡 Pu 莰璃纤雎 CF

"⒓
 标记

"2i 
标记方法

"22 
标记

示饼 1.潜 绵焚合密封紊 纽成材斜的材质为三元乙丙和三元乙丙发泡材质氵标记为 ;FHMFT EPDM/〈 ∴EPDMy

HM】田 t aε o-2oI2;

示臼 2甘 包农海绵

`合
宙封条  纽成 材斜 的材质 为柒气硌发泡 和柒乙妤,标 记 为:FΠM呵 Pu'P△BF

】C/t nε6-2o12;

示饼 a;遮 水膨胀攵合宙封条 组成材料的材质为
=元

亏丙和氓丁掇放 ,膨胀萃 ⒖0,标记为甘FHMFT EPDWCR

!‘ 0ˉ Pz JC`T3B⒑ -20】 ⒓
;

示饼 4∶ 加线复合密封条 络成材料的材质为三元乙丙和莰珀纤维 .长痰方向蛮化率 !%氵 标记为:FHMm Ep。M`

C∴ !△ X jG`T3BC-20l⒓ j

示臼 5:妖硬笈合镫实岔封茱 组成材斜材质为热扭隹菇化放和案乙烯 ,软体材料的莰痰为 荫 、展体材斜的口赀为

p0,标 记 为 音FHMFT TPV'P△ ω” 帜 Y jC· /t386-20⒓ ,

6 妥求

51 外现

外观应平整、无明显杂质 ,蕨色应均匀一致。

0 无主爹玫项可不标江此项 ;有主爹歃代号按荥 】所示标记。

” 加线笈合密封朵材质以装记邯分的材质进行标记 ;夫他灰合塑式窑封奴的材质列以非装记都分的材质进Fi

标记。
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62 尺寸公△

621 复合密葑条裁面尺寸公差按 CB/Ta6″ !-2002中 表 2执行 ,装配尺寸按 :l级 (海绵复合密

封条装砣尺寸按 E2级 ),非装配尺寸按 Ea级。

622 复合密封条几何公差按 CB/T3‘″ 2—⒛02中的 N级执行。

63 材料的钧理挂隹

5ai 硫化棣胶类的物理性能应包括基本物理性能〈硬度、拉伸强度、拉断伸长率、压缩永久变形),热

空气老化性能(硬度变化、拉伸强废蛮化率、拉断伸长率变化率、加热矢重、回弹饮复〉,硬 度变化和低温

膪性温度应符

532 热塑饣

形),热空气老

和低温脆性温

66a 遇水l

2°°2表 2中 “

66" 硬质刂

求〉氵且应符含

潴掇甜苈递摧召冗瓦蕊油 、蹒伸长率、

鏖蠹踱癯l

化性能〈硬-、 拉出■渡变化率、拉浙伸长率

制吕田膨 P⒉ !6° 的规定。

冱J【 聚〓烯                      氏 “ 硬

能

Δ
曰 封琅

氐制品

!

:缩永久变

,硬度变化

1B173 3——

守含设计要

序号 、挂辶 J
`rrl 海鲔体宙虬 、

■ rr
2 压绾力  \\ \\ 框扇向用海绗i合宙哿条达到设廾工作压坫范马■佳络J禾应大于 5N

3 弯曲挂    、  \、
`

m￠弯曲后 ,灰合宙封东表面不应珀现亵续L〃' r
4 抗剥商性     、、、 迦 作用下 ,不 同材料的结合都抑 长疹■仔 5%的平蛀甜腐现麸

6 污染牡容隹
j瞀菝扌蛋钅巳磊孚葚

封东试拌表面不应臼现起泡 发拈 凹凸不平

‘ 老化〈菏央农〉性能
硫化橡胶类海络攵合啻封条 ,耐央轲老化试验 胁 h后 ,拭样表面不应出现

龟裂

7 蛮仳萃

m0连 缘加热 ⒉ h后 ,工作方向的蛮化串 〈Π〉不应大亍△作压坫范囱〈
')的

⒖%(—°15J<H(0!s`);长庾方向的焚化萃(L)不 应大于加热前试样长

庾〈L。 〉的 16%〈 -0015h≤ L≤0劬 5L。 〉

B 低温苷折挂 -m℃条件下湾 折面应无袈纹

542 包Ⅱ渖细△含密封焱

包狂海绵攵合宙封条制品性能应符合表 4的要求。

4
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序号 性 磁 指  标

l 压缩力 框房何用友合奋封矢达到谀计工作压缩范圃的压缩力不应大于 10N

2 抗珀茁性 在外力作用下 ,不 同材抖的络合部不应山现长庚大于;%的平整剌商现余

a 污染i0容挂

灰合密葑紊与型材的污染拍容挂试酸后 ,在 壁材上允许留有密葑焱试拌浅夫色的

污染轮礻 ,不 允许曹有探色轮扌或实心印蒗 Ξ材、窑葑条试样表面不应由现起

泡 发拈、凹凸不平

4 老化〈光老化)性能

热塑性材料复合密葑条,光老化拭蜘 Cj/m“ 2∞◇h〉后 ,应 潞足以下姿求艹

a) 环观 .表面不山现龟裂 ,颜色焚化按 C″t药0灰 卡等级进行评定 ,不应小于

3缀

b〉 性能 ;环绕 36￠后 ,试样不应渐裂

5 奕化卒

徊 t连续加热 扒 h后 ,△ 作方向的焚iL率 (H〉不应大于工作压绾范囤(抄 的 】5%

〈-0l;d(Ⅱ<0⒖ 砂 ;长鏖方向的蛮化率 〈△)不应大于 15%(~° °16h(L(

00l号 L奋 〉,

J〃T3ε6-2012

6"" 加线复含密封条

加线复合密封条制品性能应符合表 6的要求 .

琅 4 包狂海纬
=合

宙封条饲品性能要求

玟 6 坦水膨胀
=合

岔封条制品挂能要求

玟 0 加线攵合留封矢制品挂能要求

546 运冰膨胀攵合密封矢

诅水膨胀复合密封条制品挂能应符合表 50lo要求。

序号 性 能 指  杯

l 污染捆容性

灰合密封茱与玻璃的污架性试验后 ,在玻璃上允许臼有替封紊试样践黄色的污染

轮谛 ,不允许留有深色轮礻或实氵Ⅲ印痕。荻珀、密封条试样表面不应山现起泡、发

拈、凹凸不平

2 老化“ 臭铒)性跪
铳化擦胶类迫水肜胀Ξ合岔封条,莳矣轲老化试硷 阢 h后 ,试样表面不应出斑

龟袈

3 交化卒

徇 ℃连缘加热 加 h后 .工作方向的奕化率〈Ⅱ〉不应大子工作压缩碴圃〈砂 的 15%

〈-015〃<Ⅱ<0⒖ 砂 |长 庚方向的蛮化率 〈L)不应大于 !;%〈 ~00l;L冷 <L<
00】⒖L,〉 .

序号 挂 能 指   标

! 压缀力
握扇向用海绵加线玄合宙封条达到议计工作压钅市臼的压绾力不应大于 ⒖N.关他加

线欠合密封紊达到谈计工作瓜珀花圃的压络力不应大亍 】0N

2 抗刹商性 加线灰合窑封条在力的作用t,加线不应抽山



序号 性能 指  标

3 污染相容挂

欠合盥封条与型材、玻珞的污染相容性拭驵后 .在型材、莰玷上允许留有密葑条拭样践

潦色的污染轮礻 ,不 允许阕有深色轮廊或实心印痕 .鸷材、莰玷、窑封茱试样表面不应

山功起泡、炭拈、凹凸不平

4 老

化

性

茈

而央察 碗化橡胶类加线灰合窑封条 .而央氟老化拭驵 阢 h后 ,试样表面不应山现龟袈

s 光老化

热蛆挂材料的加线灰食爝封条 .光 老化拭钾 C·J`m“ 4o∞ h)后 ,应瞒足下,ll荽 求 ;

0 外观 .表面不出现龟裂顶 色蛮花按 Cψt⒛0灰卡寄绥适行评定 ,不应小于 3皱。

b) 挂铭 .环 绕 笳￠后旗 梓不应渐裂

6 奕化奉
mt连 缘加热 犰 h后 .工作方向的蛮化萃〈〃〉不应大于工作压缩范囤(`〉 的 ⒗%
〈—015d(H(0小 d、长凄方向的蛮化率(L〉 不应大子 l%〈 -0° 1L。 <L<° °l△。〉

? 加热共
=

宙实类加线攵含宙葑条加热失玟不应大于 B%

JC/T3B6一⒛12

表 6(续〉

5"5 软硬
=合

密实密封条

软硬复合密实密封条制品性能应符合表 ?的娶求。

表冫 软旺
=合

密实留封条锎品佳能要求

6 试驻方法

0i 试样倒备要求

复合密封条制品或试验试样成型时同与试验的阃陌时间不应超过 3个月 ,应 注者保证笈合密封条

序号 隹铸 揩   标

l 瓜络力 框扇阃用灰食靥封条达到议计工作压绾弛曰的压缩力不应大于 ⒑ N

2 抗剞商性 在外力作用下 ,不 同材料的绮合都不应山现长庋大于 ⒖%的平整剥商现麸

B 污染拍苍挂

臼合擦封东与型材、玻珞的污染相杳性试驵后 ,在 銮材、荻玷上允许智有爸封茱试样找

扌色的污架轮礻 ,不 允许留有探色轮谛或实心印痕。鸯材、莰玷 宙葑条试样表面不应

山现起泡 拨拈、凹凸不平

4

老

化

挂

能

耐央氡 硫化棣胶类软尿灰合密实督封矢而 臭夂老化斌驵 阢 ⒈后 ,试样羡面不应凹现龟裂

; 光老化

热妞挂材斜 0ti欤 硬攵合密实宙封条 ,光若化拭硷 8Cl`m含 〈‘ω0h)后 氵应潞足下列

县求 .

0 外疵 :表 面不山现龟裂氵嫩色奕化按 Cn`t⒛ o农卡等绞进行评定 ,不应小于 3级。

b) 性铭 :奋 苍拉仲仲长率达到 ω%时 ,试样不应断裂

‘ 蛮化萃

砂 菇化棣欣类欤莰攵合宙实宙葑条甘徇 0连缤加热 纽 h后 .工作方向的奕化串(Ⅱ〉

不应大于工作压缩葩囤〈抄的 ⒗%〈
—°!sd(Π(0⒗抄 j长 蒺方向的交化率〈L)

不应大于 !⒖ %(~° °lsL,(L(0015L.〉

b〉 熬縻位薛佳体类软硬攵合宙实密封条饣加 ℃连缤加热 农 h后
'工

作方向的交化率

(Ⅱ〉不应大于工作压绾范日(d〉 的 ⒖%〈 -◆ 15`≤ H(0⒖ J〉

`
加热失i 软硬灰合宙实备葑条加热失i不应大于 s%

标准分享网  www.bzfxw.com  免费下载 
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制品或试样处于加工后的原始状态并能迸行试验.提供攵合密封条制品或试佯时应提供包括有我面尺

寸、形状 ,设计硬度、议计工作压缩范目,受压工作面的图纸和资斜 ;适用的型材、玻珀表面〈或表面涂层〉

的类型。

62 外现

在自然光或等效的人工光潆下 ,距离 aoo nm,对 产品外观质工进行目汉。

60 尺寸公准

尺寸公差、几何公差用可放大 l0倍的投形仪进行检罚。

o" 材拂的钧取佳隹

64i Ⅱ水0胀扛胶材种的叻理挂佐

妊水膨胀棣胶材料的物理性能〈体积彬胀率、拉抻强度、扯浙伸长率〉应按 C田t!B17aa-2oo2笫

吕肀中敖定的方法进行。

6"2 农质口科材抖的扫理挂隹

硬质塑料材料扬理性能00硬度应按 CB/t纽
"规

定的方法进行 ,拉伸强度、拉伸浙裂伸长率应按

CB/t!0妁 3兢定的方法进行 ,采用 5型试拌。

643 共他材拼的臼理挂拄

其他材料的物理挂能 :基本饧理佳能(硬度、拉伸强度、拉浙伸长率、压缩永久变形〉,热 空气老化佳

能(硬度变化、拉伸强度变化率、拉浙伸长率变化率、加热失重、回弹饫攵),硬度变化、低温肫挂温度应按

CB/T244呻一2000笫 C章中规定的方法进行。

66 臼吕的怛隹

65i 扌皮

海绵体密度应按 0B/T6aⅡ 岌定的方法进行。

◆62 压臼力

我取试梓长 !00mⅢ士lmm=个 ,将试样安装在其配套桕口的捡具内,将组件放人试验机压绾板

中心,以 5mⅢ/Ⅲ m士05nm/m!n速度压缩试样的工作面,直至形变达到设计工作范围,再 以相同速

度放松试样 ;重攵一次以上试验过程后 ,记录笫二次试驻的力值。试验后 ,求取三个试样平均值〈革个值

与平均值的们差不应大于 a0%〉 。

o6a 0臼 性

从轲品上扭取长皮为 小0Ⅲm±2mm的试样
=个

,放人热老化箱〈
`0℃

±2t环垸下V2h后 ,取

出试样 ,在 !0s内进行 lB矿弯曲,试验后
=个

试样均不应出现裂纹 .

064 抗丬

"挂
试验应按下列步艹进行 :

a) 海绵攵合密封条、包讧海绐Ξ合密封条、软硬攵合密实茁封条、妊水彬胀攵合密封条的抗弱商

性岗试号在制品上我取 ⒖0ⅢⅢ±2Ⅲm长的试样两组 (各
=个

〉,在岔封条不同材质或不同状

态的结合邯用刃片剖开 】0Ⅲm,分别在 ∞ ℃±2℃ 、一20℃ ±2℃ 环垸中各放且一纽 ,lh后
?
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取出氵在标淮温度状态下立即在开口径向方向夹住轲品不同材质 ,进行剥离、直至试样破坏 ,试

验后检查结合都位是否有完全平旌剥离。试验后
=个

试样均不应出现长度大于 5%的平整剥

离现象。

b) 加线复合密封条的抗剥离挂沉试 :在制品上裁取 ⒖0mm长的试样两组(各
=个

),将—头线剥

莴出 10mm,另—头将线剥离去掉线 :° mm,分别在 ?° ℃±2℃ 、-20℃ ±2℃ 环境屮各放

置一组 ,1h后取出,在标淮温度状态下立即在纵向(长度〉方向将制品两端夹住 6皿】,以

10mn/min士 lmm/miⅡ 匀速进行拉扯、直至破坏 ,试验后检查线是否抽出.试验后
=个

试件

加线均不应抽出 .

656 污染相窖性

应按 CB/T"妁 8—⒛∞ 第 6章中规定的方法进行 .

o66 老化挂能

6561 "臭 缸老化挂能

试骓应按下列步柒进行 :

a) 海绵复合密葑条、遛水膨胀复合密封条甜臭皱老化试验方法应按 CB/T″够 进行 ,采用 5倍

放大镜舰察试样。试验条件÷臭氧浓度 mo× m‘ 士!0× lO△ 试验温度 饪0℃ ±2t,密封条

试样长度 l00Ⅲm± 1mⅢ
=条

,伸长￠0士抄%.试验后
=个

试样均应合格。

b〉 软硬复合密实密葑条雨臭氧老化试验方法应按 0B/t″m进行 ,采 用 5倍放大镜观察试样。

△
ˉ
0验条仵 :臭氧浓度 ∞0× l0i± 50× !o⒔ ,试验温度‘。℃±2℃ ,密封条试样长度 ω0血Ⅲ士

1Ⅲm三条 ,伸 长00士抄 %。 试验后三个试样均应合枯。

c) 加线复合密封条甜臭氧老化试验 ;从匍品上椒取⒛0min士】mm试样
=条

,将试样在 φ50mn
的田箨上紧岔环绕一月 ,在交又虑固定。试验条件 :臭皱浓度 ∞°×l°

舟士∞×10△试骓温

度 4° ⒑±2℃ ,试验后取出,在标准温度状态下放且纽 h后 ,观察试拌的断裂带况。试验后三

个试样均不应浙裂。

6562 光老化挂能

试验应按下列步骤进行 :

a) 外观 :光老化试验方法应按 0B/TⅡψ22进行。从制品上裁取 ⒛0nm± 1mⅡ 试样四条 ,

—条迸行封样 ,三条同时放人老化箱内进行试验。老化试验后 ,按 62的方法观察试样外观 ,

与封存试样进行颜色比对。

b) 性能 ;

1〉 软硬复合密实密封条 ;将老化后的试样在标准温度状态下放鱼 狃 h士 05h,分别在
=个

试样的中河部位划两条同距为 ∞ 】m士 !ⅢⅢ 00标线 ,按 CB/T mB的 规定、采用试验速

度为 2°°nm/min士⒛ mm/mi△ ,将标线阃距离拉伸至码 m⒒±1mⅢ 时 ,倮持 a山n,观

察试样的断裂僚况.试验后
=个

试样均不应浙袈 ,

纱 加线复合密封条、包裰海绵笈合密封条 :将老化后的试样在标淮温度状态下放置 扭 h后 ,

将
=个

试样分别环绕在 φ5° ⅢⅢ的田粹上 ,紧密环绕-月 ,在交又点固定 ,倮持 a nin,观

察试样的断裂佰况。试验后
=个

试样均不应渐裂。

65冫  变化卑

试验应按下列步骤进行 :

a) 裁取匍品长度 1Ⅲm士06mm试 样三个 ,用放大 ⒛佶的投肜仪罚I,记录受压工作面方向的

自由商度 扎 ,枯确到°郇 △nm。 将试样放丑在 ∞ ℃±2℃电热鼓风箱内,纽 h后取出,放置

B
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标准温度状态下 2h后 ,浏 ±受压工作面方向的自由商度 H|;按 式←)计箅工作方向变化率

Π,测试结果以
=个

试样的箅术平均值表示 .

H-竿 × 1◇◇%

式中 :

H——工作方向的变化率 ,%饣

H。 —— 加热前试样工作方向的亩废 ,革位为电米(mm、

Π!—
— 加热后试样工作方向的商度 .萆位为宅米(mm〉

.

截取制品长度 ll° ⅢⅢ士【mⅢ 试样
=个

,点 取距离为 100mⅢ士l mm的 两点 ,用 精度为

002皿m的且具测萤两点 将试样水平放王于 ⒛ ℃±2℃ 电热鼓

风箱内,纽 h后取 2h后测其长度 L!。 长度方向

变化率按式0)

⋯⋯    ¨¨⋯¨(1)

2〉

重合、齐平 ,

平放在底扳

速压下上夹

¨  ¨  ⋯ ⋯(3)

65g 低

试

a〉

板

b) 用 8

曰 i 刂折扳示忠日

650 加热矢
=

称取质蛩为 5g± 1g密封条制品试样五条 ,称工准确至 °°°°lg,将试样放人 l00⒑ ±2℃ 的环

境中开始计时 ,热塑性弹挂体类 ″ h后、硫化椋胶类 16gh后 ,取 出试样 ,放人干燥器中静置 16H;再称

量加热后试样质女 ,准确至 00∞ !g,热失重按式 (θ 〉进行计笫 ,再计箕笫术平均值 .

Δ
`ˉ

吗
ˉ′!×

1。0%     ⋯  ¨ ¨¨⋯¨¨(3)
m仓

性

饼

仂

理

s后
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式中 :

Δ″——质量损失百分率,%;

″。
——加热前试样的质工 ,革位为克 (gλ

〃刂
——加热后试样的质里 ,革位为克〈g),

` 
拄驻掇刑

冫i 挂验分类

产晶检验分出厂捡验和型式检验。

冫2 由厂捡验

72i 出厂检验项目按照不同分类依据表 B~表 12规定进行 ,

表 B 海鲔
=含

密封条出厂拄验与型式挂驻项目

序号 捡验项 目内容 山厂枝蔹项回 型式捡脸项目 斌验方法条款

! 外 观 √ √ 02

2 尺寸公差 V V C3

3

茁化

扶胶

材斜

性铭

本

理

蚀

錾

饧

隹

硬庚 V V CB/T2妞9B-20ω 笫 6章

4 拉伸强度 V √ CB/T244◆ε-2000笫 6扌

5 拉浙仲长萃 √ √ CB/T2舡 璐 一 ⒛ ω

笫
0章

6 压绞永久蛮形 √ CB/T2舡θ8—⒛m笫 ◆章

7

热空气

老化

挂熊

硬痰奕化 √ CB/T2姐 骆 一 ⒛ ω

笫

‘

章

8 拉伸强庾蛮化萃 √ C″T2饮9B-⒛∞ 第 ‘荦

◆ 拉渐伸长率变化萃 √ C″t2449B— ⒛∞ 笫 6肀

加热矢萤 √ C″T2妞阴-200θ 笫 6章

热老仳后回弹挟笈 √ C″Tz妞θ8—⒛鸲 笫 0章

硬庾交化 √ C″T2舡θB—⒛09笫 ‘章

低温腌挂温度 √ ◆″T阢妁8-⒛m笫 6章

品

出

伺

佳

海绮体密庚 √ √ 6⒖  1

压缩力 √ ‘ ;2

弯曲挂 √ 65a

抗弱茁隹 √ √ 654

污染相容挂 √ 656

老化〈升央墩〉挂笾 √ ◆ s01

奕化串 √ √ 667

⒓】 低沮弯折佳 √ 66g

捶捡扶样要求

a〉  材料饧理性硗捡曰试样 ;⒖ 0Ⅲm× l;0mm× 2m血 ,‘ 片 |ls° 血血×⒖0mm× 6mm,5片 ;

h〉  向品捶谐试样 :宙封朵 6口。
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琅 0 包琶海绵Ξ合密封条臼厂拉驻与型式担验项目

序号 捡菝项目内杏 山厂猃验项目 型式捡驻项目 试蝰方法条款

l 外观 √ V 62

2 尺寸公差 √ V 03

3

材

斜

饧

理

挂

能

热妞

挂峁

挂忭

类

■

r

垂奉

物理

性施

硬庾 √ √ C″t2妞 Og~⒛ω 笫 6孝

‘ 拉伸强废 √ √ 0B/T⒓妞0⒙—⒛ω 笫 6幸

5 拉断伸长率 √ √ CB`T2舡 9g_⒛ω 笫 c章

0
热空

气老

化挂

哕

硬度鸾刍冖冖冖

`

CB`t2妞 9B—⒛0θ 第 ‘章

7 刍″么倭蛮吵

咛
C0"2租 9ε—⒛鸲 第 C章

B 万 浙色臼亻屡瓦车 0:/t2妞 9ε-⒛鸲 笫 C△

0 抑 熬失重 √  ′ \。’:24砷 :^2◆◆q第 60

「 夕 化后回擦饫复 V \ⅢⅣⅢ °g—⒛ω笫6章

l】 ∥ 彐巴 onE⒓羽、一⒛m笫 6扌
ˉ

r 翩 ■P:月1“闼r⒛°θ第‘章

【质
洹斜

冂 ■ √Γ P:′Ψ姐l

匀 厂
'

N (

`T
40 n

⋯ 1⋯     c ′ti !03

饲

品

性

能

属

` 、

`

J L 66

抗刹

-

V ■
4

污染拐 L■ ∶5

、 △你冖 7rψ "
、  、L焚化率 √ V rⅢ ⒌7

‘ 片 ;

顶目
序号 捡脸项目内餐 山厂捡驵项目 型式检验项目 拭骏方法森款

! 外观 √ V 62

2 尺寸公嫠 √ V 63

3

材

斜

饧

理

性

能

形脓

拄放

体取澎脓率 √ √ 0B/T!B!"B—⒛妮 第 ‘△

‘ 拉伸蛋蒺 V CB/T!ε !?θ 3—⒛妮 笫 ;△

5 扯浙伸长车 √ 0″ T】ε!7B3-2002笫 5章

0
三元

乙丙

擦胶

去奉物

理性能

硬庚 √ V C〃T2妞 9B— ⒛∞ 笫 6扌

? 拉仲强痰 √ V 0″T2“阴一⒛00笫 6章

B 拉惭伸长车 √ V CB`T⒓姐Og_⒛ω 笫 6革

9 压缩永久焚形 V on`T2姐骆一⒛ω 第 ‘常
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农 l0(续 〉

表
" 

加线攵合奁封矢出厂拄驻与型式拄验项目

序号 牍脸项目内餐 臼厂捡驳项目 型式检验项目 斌骏方法条砍

!0

材

料

饧

理

任

能

元

丙

胶

〓

乙

拄

瞄
靴
幽

硬度奕化 √ C〃T扭 40ε-20∞ 笫 6十

】l 拉仲强度蛮化萃 V C〃T2矶9B—⒛0q笫 6扌

12 拉浙伸长串栾化卒 V CB/T2妞 呐 一 ⒛ m笫 6扌

】3 加热矢丘 √ CB/T2“ 9ε -⒓0鸲 笫 6扌

!‘ 热老化后回带饮笈 √ C·〃T2⒋9B—⒛00笫 6衤

!5 硬痍蛮化 √ C〃T2伙0B-20鸲 笫 6扌

!o 低温旖性温庚 √ CIl'T2殂 0ε-⒛09笫 0△

17 饲

品

性

龃

污染牡容挂 √ ‘ 5⒖

lB 老化侃 樊氓〉性能 √ ⒑ 亏 61

】⒚ 蛮化率 √ √ 05?

捡驵试拌癸求

φ 材斜饧理挂簏捡岗试样 :⒖°nm× 150mm× 2mm.6片 ll⒖°mm× ⒗0mm× 6匝m,s片 ,

b〉  佃品爸罚弑样 ;控 封条 0m。

序号 梅脸攻目内杏 出厂捡验项 自 冱式捡骏项目 试验方沽条砍

! 外 琨 V V 62

⒓ 尺寸公差 √ √ ‘ 3

⒔

材

抖

叻

理

挂

铭

硫化

棣胶

癸

基本物

理性能

硬 度 √ V CB`T2妞 骆一⒛00笫 ‘△

4 拉仲强庾 √ √ C″T2舡骆一⒛0p笫 6十

5 拉断伸长率 √ √ C〃T2妞 9B-⒛∞ 笫 6扌

6 压缀永久奕形 √ C″T2妞m-⒛∞ 笫 6牵

7

热奎气

老化

隹熊

硬庋蛮化 √ C〃T2“⒚ε—⒛00笫 ‘丨

B 拉伸强麂奕化萃 √ C″ T2r.=9ε—⒛ω 笫 ‘△

9 担浙仲长卒奕化卒 √ G″T2妞 9g_⒛ m笫 6十

加热矢重 √ C.〃T2妞阴一20鸲 笫 o△

热老rt后 回碎饫欠 V C″T2“ 0ε-2009笫 oi△

硬度蛮化 √ CVT2祖 9B—⒛∞笫 6△

低沮肟性沮度 √ CB/T2妞 θg_⒛m笫 6幸

热担

挂弹

牲体

类

缶本物

湮挂铂

硬 庚 √ V C·〃↑2妞0B-20ω 笫 o忄

拉仲强庋 √ √ 0″T2“阽一⒛00笫 ‘卑

拉断仲长率 √ √ C″T扛ΦB—⒛ω笫 6△

热窑气

哲化性馁

硬度交化 √ C〃T纽 49ε -200θ 笫 o△

拄仲珉度变化率 √ 0〃T2妞m—⒛∞ 笫 6扌
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i il〈续〉

表 i2 软硬Ξ含留实留封隶出厂捡驻与型式拉驻项 目

序号 捡捡项目内容 山厂拉旌项目 型式检验项目 戊驻方法茱欤

】θ 材

斜

物

理

挂

能

热扭

性弹

性体

类

热空气

哲化仕钲

拉哳仲长率变化卒 V C″t2“⒚B—⒛ω 第 6章

20 加热荣重 V CB`T2舡 0B— ⒛m笫 ‘章

2∶ 热老化后回弹饮攵 √ CB`t犯m-⒛Φ 笫 ⒔章

22 硬度奕化 √ CB`t独阴-⒛鸲 笫 ⒔章

23 低沮旗挂温度 √ cn`t2妞驵一⒛o9笫 c章

2旌

匍

性

能

压络力 V ￡ 52

抗轴茁挂 √ V 仓 5刂

污栾牡苓挂 V 66s

2?

老化挂铌
n央案老iL挂磁 V 65‘ l

光老北挂能 V ⒑ 502

29 焚化率 √ V 仓 ‘ ?

30 加热失霪 V C亏 9

粒驻试样耍求

抄 材斜钩理隹旄捡岗试样 .⒖ 0而m× 150mm× 2mm△ 片;lm mm× ⒗◇mm× 0mm,6片 ;

b〉 匍品捡旧试辟 .宙 封条 ‘m

序 号 捡驵项目内容 自广检验项目 型式捡验琢目 试验方法东款

1 外观 √ √ ‘ 2

2 尺寸公差 √ √ ⒖ 3

3

材

料

物

理

挂

芘

硫化

抉脓

类

缶本

物理

性能

农庾 √ V C″t2妞 0ε—⒛00笫 C章

‘ 拉仲强蔗 V √ C″ T2妞 0B—⒛00笫 ⒖孝

5 拉渐伸长率 √ V C″t2“◆B—⒛◆0笫 6丰

6 压缩永久奕肜 V C″t2妞◆B—⒛0令 笫 c章

7

热令

`老化性

龅

硬度蛮化 √ C″↑2妞pB~⒛◇θ第 6章

B 拉伸强蒺交化率 √ CB/T2妞 9B-⒛◇θ第 6墩

0 拉浙仲长率蛮0L萃 V C″ T⒓妞骆一⒛0θ 第 6幸

lo 加热共重 √ CB/T⒓妞9B-20ω 笫 6净

1I 热老化后回弹饮灰 V CB/t2妞 9ε—⒓009笫 6章

12 硬庚奕iL √ 0Wt2妞 9g_⒛m笫 6扌

1θ 低沮胳性温庾 V CB`T2扯 0B-20ω 笫 6章



序号 捡迨驭目丙容 山厂捡妞项目 Ξ式捡碴项自 试笾方潜东妖

!4

材

斜

钫

理

挂

琏

热扭

任碎

隹体

类

缶奉

钩理

隹琏

硬庚 √ √ C″T2“ 9B-2000笫 6扌

l‘ 拉伸强度 √ √ 0B/t2“ 阴一2000笫 6肀

l‘ 拉浙仲长卒 √ V C〃T2“鸲-20ω 笫 6扌

】7 热全

`老化性

锃

谗庚娈化 V 0B/T2“ ⒚B—⒛ω 笫 0扌

拉伸强度奕化卒 V CB/T⒓“骆一⒛09笫 o扌

!9 拉浙仲长串焚化萃 √ 0B/↑ 纽40B—⒛00笫 6幸

2◇ 加菇矢丘 √ C〃T2“Og_⒛°0笫 6扌

21 热老化后田弹恢攵 √ C″T2“9g~⒛∞ 笫 6△

⒓⒓ 莰庚焚化 √ CB't2“ On—⒛∞ 笫 o扌

2⒔ 低沮旌佳沮庚 √ C″T2“ 0B-20ω 笫 ‘艹

24

讧质

塑斜

9庋 √ √ CB'T24!!

25 拉仲强皮 √ 0B'Tl040g

⒓6 担伸浙硬仰长串 V CB/T】 0403

27

钥

品

挂

旌

压绾力 √ 652

28 抗罚市挂 √ √ 654

29 污染相容挂 V 0;5

30
老化性珀

讨央“老化隹芘 V C66!

光老化佐铝 √ (;02

蛮化丰 √ √ 657

加热荣i √ ‘ 60

捡驵试样县求

a) 材抖钫理挂芘拉罚拭样 |巧0mm× ⒖◇m血×2mmⅡ 片 |150mm× ⒖O mm× 6mm.5片 ;

b) 甜品捡臼试特 :宙葑焱 ‘m.

JC/T3B6-⒓ 012

农 12〈续)

`22 
组批和牡样方案

722i 组批

出厂检验应逐批拉查 ,同种密封条进行外观、尺寸公差项目捡验时 ,以 20Lg为 一批 ,不 足 20kg时
亦为-批 ;进行材料的物理挂能、钶品的性能项目捡验时 ,以 !t为一批 ,不足 1t时亦为一批。

,⒓ 22 牡样

牡样效】按表 B~表 ⒓规定。

`⒓
3 爿定扭△0

捡验项目全邯合格 ,判定此批合拈。检验项目中如有一项不合拈 ,应从原批中加估牡样进行欠捡 ,

笈检项目全邯合拈氵判定此批合格 ;当攵捡有一项不合格时 ,则判为不合拈产品。

冫3 逛式拄驻

731 拄驻顼目

型式检驵项目为表 B~表 ⒓ 中规定的项目。

!4



Jc/T ag6-2o12

冫32 捡驻矢仵

有下列倌况之一时 ,应进行型式检骓 :

a) 正常生产时,每年进行-次 ,每三年进行-次光老化挂能捡验 ;

b) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定 |

c〉 正式生产后 .当 我面、材料、工艺有较大政变可能肜响产品性能时 ;

d〉 产品停产后 .再饮复生产时 ;

e) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时 |

I) 国家质工监督机杓要求进行型武检验时 ,

733 组批和抽样方泰

733i 组批

以同-原料、工艺、配方、规格、连续生产不超过 5t为 -批 ,不足 5t也视为一批。

,0a2 抽样

抽样数童按表 ε~表 12规定的三倍抽取 ,

734 判定规ml

捡验项目全郜合格 ,判定此批合格。捡验项目中如有-项不合格 ,应从原批中加倍牡样进行复检 ,

复捡项日全郜合格 ,判定此批合格 ;当复捡有一项不合括时 ,则判为不合格产品 .

B 标志、包装、运艹、0存

Bl 标志

Bli 产晶每 2m内应有商标或制造厂名、制造日期的永久标记 .

B12 产品包装 0lo明 显郜位或随箱合格证应标明下列内容 :

a〉  制迕厂名与商标 ;

b〉 产品名称、型号和标记 ,质蛩和长度 ;

c) 本标准号 ;

d) 制追日妨、拉验批号或绽号。

B2 包装

B21 包装时密封条应平整、不扭曲的盘绕在直径不小于 1B0mⅢ 的硬质盘上或直条包装.根据型

号、规格分别装人外包装箱内.每箱净重不超过 20kg.

B22 应采用纸箱、木箱、木板条加圃的纤维板箱等作外包装。遇水膨胀笈含密封条外包装箱应配备

防水箱衬 ,并牢固捆扎。特殊情况供需双方协商确定 .

g23 产品装箱后 ,应附有产品捡验含格证 ,合格证应符合 CB/!l攻胡6的敖定 .

g3 运艹、0存

应按照 CB/t⒛ ?ao oo规 定进行运箝、贮存.贮存期不应超过一年。
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